Energlansaastoinves

aaltopahvikoneella

Peterson Packaging Oy:n Valkeakosken

aaltopahvitehtaassa teimme vuonna 2005
KTM:n tukeman teollisuuden energia-
analyysin ja sen seurauksena toteutet-
tiin aaltopahvikoneen lammon talteen-
ottojarjestelma energiansaistoinvestoin-
tina. Investointi valmistui kevattalvella
2007 ja tulevana talvena odotetaan pal-
jon saastoja.

Lahtotilanteessa aaltopahvikoneen van-
hat aallottajien huuvien [gmp&putkiraken-
teiset [immon talteenottolaitteet olivat
perdisin 1970-luvulta ja ne eivdt olleet
endd toimintakunnossa. Niiden saneera-
us ei osoittautunut jarkevaksi.

Aallottajilta saatava limpdenergiamaarad
on luokkaa 2 500 MWh/a laskettuna

7 500 h/a tuotantoajalla. Tdma vastaa noin
70 000 €:n vuotuista energiakustannusta.
LTO-investoinnin (puhaltimet, kanavistot,
LTO-laitteet, putkistot jne. asennuksineen)
takaisinmaksuajaksi tuli noin 1.5 vuotta.

Myos ilmastointi uusiksi, mutta
silti kannatti

[tse tuotannosta ei 16ytynyt kannattavia,
sopivia ja ymparivuotisia hukkaldmmaon
hyddyntamiskohteita. Tuotantosalin ilmas-
tointilaitteet olivat tarpeeseen nahden niin
pienid, vanhoja ja erillisid laitteita, ettei
aallottajitta saatavan lammadn tuominen
ndihin laitteisiin ollut perusteltua. Senpd
vuoksi my&s ilmastointia oli syytd ja viisas-
ta uusia tdsséd vaiheessa. Energiansdéston
lisdksi siis myos sisdilmaolosuhteita paran-
nettiin sivujuonteena.

Merkille pantavaa on, ettd hanke oli ener-
giansddstomielessd kannattava, vaikka tuo-
tantosali-ilmastointi uusittiin aaltopahvi-
koneen ja pakkaamon alueella niin, ettd
energialle saatiin kiyttdkohde. Jos inves-
toinnin yksinkertainen takaisinmaksuaika
lasketaan ottamalla huomioon my®ds il-
mastoinnin uusinnan ja parantamisen kus-
tannukset, nousi takaisinmaksuaika vain
noin 2.7 vuoteen.
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Peterson Packaging Oy:n llmo Nurminen
on tyytyvdinen, ettd aaltopahvikoneen
kuluttama energia otetaan talteen nyt
hallitun tehokkaasti.

Kuvassa Tapio Rimpeldinen, llmo Nurminen
ja Erkki Koskinen.

toint

Ei arvaamalla vaan mittaamalla

Aallottajien toiminta selvitettiin mittauk-
sin ja laskelmin ennen suunnittelun kayn-
nistdmistd. Toteutusvaiheessa automaa-
tiojdrjestelmaan laadittiin mittaukseen
perustuva sddstetyn energian laskin, ns.
"eurolaskin”, josta voi helposti katsoa to-
teutuvat sdastot arvailujen sijaan. Lam-
mon talteenottojarjestelmdssd olevien
lammonsiirtonesteiden todelliset virtaa-
mat ja l[dmpd&tilat mitataan jatkuvasti jar
jestelmadn ja energialaskennassa huomi-
oidaan myds lammonsiirtonesteiden to-
delliset ldmmaonsiirto-ominaisuudet mita-
tussa ldmpétilassa.

Energia-analyysin AX-Suunnittelussa teki
Jarmo Keski-Opas, analyysin aallottajia
koskevan lammén talteenotto-osuuden
selvitti Tapio Rimpeldinen.
Toteutussuunnittelun iimastointipuolelta
teki Tapio Rimpeldinen ja putkistoista
Marja Keskinen. Automaatiosuunnittelu
oli Petri Pyykdsen kasialaa.



