Kylmadéeristdmisen sudenkuopat valtettavissa

Kylmaéeristyksisté puhuttaessa miel-
let&dn yleensa siséllon lampétilan

olevan miinuksen puolella. Né&in usein
onkin ja silloin mahdolliset ongelmat

tulevat esiin heti kéyttédnoton yhtey-

dessa tai valittomasti sen jalkeen.
Piilevéin ongelman tuovat mukanaan
jdriestelmét, joiden kayttolampétilat
liikkuvat -5 °C...+10 °C valilla.
Lampétila on varsin tavanomainen ja

riskej& ei aina osata ottaa huomioon.

Kylmdaeristyksien suunnittelussa ja toteutuksessa tehdaén
vieldkin luvattoman paljon virheitd. Virheet ovat kuitenkin

véltettavissa oikealla tiedolla.

Kannakkeen ja putken viliin eristettd

Yleisin tapa kannakkeiden asentamisessa on, ettd putkiura-
koitsija kannakoi putken siten, etté kannakkeet tulevat suo-
raan putken pintaan kiinni. Téman takia erist&|d joutuu te-

kemé&an kannakkeen péadlle eristyksen, joka ei parhaassa-

kaan suorituksessa voi johtaa hyvéan lopputulokseen.

Tydmailla ndkee yleisesti putken kannakoinnin suoritetuksi
eristyksen paaltd ilman lisévahvikkeita ja lopputulos on sil-
loin vahintaankin arveluttava. Téllaisen kannakoinnin kéyt-

16 voi lyhent&d putkiston kéyttdian vuoteen.

Solukumilla ja kaikilla pehmeillé eristeillé eristetyt putket tu-

lisi kannakoida oheisen kuvan mukaisesti. Kannake ja siihen
liittyvé kuormituksen kestéva eristyspanta pitdé olla putki-
urakoitsijan tydmadrittelyssd mukana. Muussa tapauksessa
eristdjén tulee olla tydmaalla putkiurakoitsijan kannakoin-
nin tydsuorituksen ajan. Témé ei yleensd ole taloudellisin

tapa asentaa eristetty putki.

Esimerkking HILTI on tuonut markkinoille tuotemerkin
MIP-H, jota I8ytyy lyhyelld toimitusajalla ja joka on niin
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Putken ja kannakkeen vdliin tulee laittaa eristettd (lIahde: Hilti Oy).

helppo asentaaq, ettd putkiurakoitsija voi sen tehda kanna-
koinnin yhteydessa. Markkinoilla on ollut jo pitkdén vastaa-
via tuotteita, mutta urakoitsijoiden mukaan niiden saatavuus
ei vastaa asennustydmaiden vaatimuksia. HILTIN edustaja
on luvannut, ettd todellinen toimitusaika riitt&d tydmaiden

tarpeisiin.

Diffuusiotiiviit eristeet tai erillinen héyrysulku
estamadn korroosio

Pinnoille kondensoituva kosteus ja ympdristén epépuhtau-
det luovat hyvét olosuhteet korroosiolle. Huonosti tehdyt
kylm&eristeet ovat aikapommi, joka saattaa lyhentéd
putkistojen ja laitteiden kayttdikad merkittévasti ja lisata

huollon tarvetta.

Diffuusiofiiviitt materiaaleja ovat vain solumuovi, polyetee-
ni ja vaahtolasi, jotka ovat ryhmaa 0. Muut yleisesti kéytet-
tavat materiaalit on luokiteltu ryhméan 1 tai 2 ja néissa

ryhmissé tarvitaan aina erillinen hdyrysulku.

Prosessin ja ympdristén olosuhteiden tunnistamisen jalkeen
on suhteellisen helppo m&darittad kohteeseen sopivat eristys-

materiaalit ja niiden ominaisuuksien mukaiset eristysvahvuu-

det.
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Kylm&eristyksien suunnitteluun ja rakentamiseen
on olemassa standardi

Standardi (PUTKI-, SAILIO- JA LAITE-ERISTYKSET.
KYLMAERISTYKSET SFS 4967, 1995, 2-painos) ottaa kan-
taa nimens& mukaisesti putkistojen, laitteiden ja sailididen
taloudelliseen hikoilu- tai prosessiteknisen kylméeristyksen
suunnitteluun, tyén suoritukseen ja materiaalien valinnassa
huomioitaviin keskeisimpiin asioihin. Standardissa on maéri-
telty yleiset ja kaytdssé olevat perusratkaisut. Kaikki erikois-

tapaukset pitéd ratkaista tapauskohtaisesti.
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Standardi mukaan tulisi asennuksessa ja suunnittelussa ot-

taa huomioon seuraavat asiat.

- eristeen valinta

- padllysteen valinta

- eristettdvén laitteen tai putken kannakointi
- korroosiosuojaus

- eristekohtaiset asennusvaatimukset

- hayrysulku

Yhteenvetona voidaan todeta taas kerran vanha sananlas-
ku "Suutari pysykdon lestissaan" - jos ei tiedd, mitd tekee,

niin eristysalueella ei kannata tehdé mit&aén.
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