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Kuumaéljylammitys korvaa
héyryladmmityksen

Héyrylammityslaitosten kéytétalous on monissa
tapauksissa kehno. Korvaamalla héyrylaitos neste-
kiertoisella kuumaéljy-tai kuumavesilémmityksellé
putoavat kdytdkulut kolmanneksella.

Héyryjarjestelmien huonoon
kayttotalouteen lukuisia syita

H8yrylémmitys on vanha ja monessa suhteessa hyvé
|[&dmmitysjdrjestelmd, kun pyritéén alle 250 °C lampé-
tiloihin. Kéyttatalous muodostuu kuitenkin kehnoksi mo-
nista syistd. H8yry on luonteeltaan tavallisia teréksié
sydvyttivd, jolloin ajan mittaan alkaa véistémétta esiin-
tyd vuotoja. Venttiilien laippa- ja karatiivisteet ovat tyy-
pillisi& vuotokohtia, mutta herkkia ovat my8s venttiilien
sulkupinnat. Témé& nékyy héyrypilving varoventtiilien

Kuumadljyjarjestelmé on yksinkertainen,
siisti ja tarkkaséatdinen
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ulospuhallusputkissa ja hankalampana asiana lémpétilo-
jen s@dadéssd, kun venttiilit eivét sulkeudukaan kokonaan.
Pienié vuotoja ei edes havaita, sillé vasta kohtalaisen
vuodon yhteydessé voidaan néhdé esim. hdyrypilvi.
My#és ldmménsiirtopinnat ja jopa putkisto alkavat aika-
naan vuotaa. Vuotojen kautta menee helposti 10...15 %
kattilan tehosta hukkaan.

Korroosio, kerrostumat ja kaasuongelmat
hyryjéarjestelmille tyypillisia

Korroosion, kerrostumien ja kaasuongelmien estémisek-
si tarvitaan paitsi sydttéveden kasittelyd, myds jatkuvaa
tai ohjattua ulospuhallusta kattilan pohjasta, vaipasta ja
syottévesisdilidstd. Osaa puhalluksista voi ohjata mm.
séihkdnjohtokyvylld, mutta kéyténndssé usein puhalluk-
set ovat késinohjauksessa ja mittaukset ovat epékun-
nossa. Syéttéveden kasittelykddn ei auta, jos jdrjestel-
mé&dn on asennettu sopimattomia materiaaleja. Ulko-
maisten konelinjojen mukana néyttdé tulevan kuparisia
varusteputkia ja venttiileité. Onpa iso kansainvélinen
yritys myynyt huoltokohteisiinsa jopa kupariputkipatte-
reita. Kuparin aiheuttama kattilan pistekorroosio ei tie-
tysti olisi ongelma, jos lauhdetta ei palautettaisi, kuten
joissain ulkomaisissa alkeellisissa tapauksissa on tilanne.

Lauhdejérijestelmé tysllistaa

Lauhteenerottimet muodostavat suuren kunnossapito-
kohteen, sillé erdiden tutkimusten mukaan niisté on yli
kolmannes tyypillisessd jarjestelméssé epdkunnossa tai
ohituksella. Lauhdeséilididen héngéin talteenottoa ei aina
ole tai se on mitoitettu vain paisuntahdyrylle, jolloin l&pi-
vuotoh&yry hénkii hukkaan.

Lauhdepumppujen akselitiivisteet vaativat huoltoa. Pum-
pun vesijddhdytys voi muodostaa ylléttévén lisékustan-
nuksen vesilaskun muodossa. Lauhdejérjestelmén toimin-
ta aiheuttaa monissa laitoksissa myés kéyttéhairisité
paineiskujen ja vesilastien takia. Seurauksena voi olla
tuotannon laadun vaihtelua ja laiterikkoutumisia.

Héyrylaitoksen hoito
vaatii ammattitaitoa

Héyrykattilakeskuksessa on monia kéyttstaloudelle kriit-
tisic kohtia, kuten palamisilmajérjestelyt, erilaiset ulos-
puhallusten ja héngén l[dmmédntalteenotot ja polttimien
s&idtd koko toiminta-alueella. Laitoksen hoito vaatii hy-
vin korkeaa ammattitaitoa.

Kun héyryjérjestelmiin lisataén kéyttdjdvaatimukset, pai-
neastioista johtuva kéyttsturvallisuusvalvonta, lampétila-
sédtéjen heikkeneminen ajan mittaan seké jaétymistapa-
ukset ja jatkuva valvonnan ja korjaamisen tarve, ei ihme,
ettd monet ovatkin pyrkineet siirtymé&én helppohoitoisem-
piin ja taloudellisempiin jérjestelmiin.
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Monet héyryijarjestelmén ongelmat poistuvat kaytettdes-
s& nestekiertoista jdrjestelm&d. Korkeissa lampétiloissa

pysyvét termoéliyt kichumatta, jolloin niité voidaan kéyt-
t&é lampétilaan 300 °C saakka. Painetta tarvitaan 16-

hinné putkistopaine hévididen voittamiseksi. Kéayttépai-

ne ja& alhaiseksi, yleensé alle 4 bar.

Tarkka séédettévyys lammityksen ja jG&hdytyksen kone-
kohtaisissa ratkaisuissa on helppo toteuttaa, kun halli-
taan pumppuijen ja sd&tdventtiilien oikea mitoitus eiké
venttiilien kuluminen tai korroosio huononna séé&téa
kéytdssd. Oikein rakennetussa laitoksessa ei esiinny
muutoinkaan korroosiota putkistoissa eiké laitteissa, mut-
ta &ljyn hajoamistuotteet paisuntajérjestelméssé saatta-
vat sen tehdé ellei laitosta suunnitella ammattitaitoisesti.
Venttiileité ja muita tarvittavia varusteita on saatavissa
helposti, ja niiden tekniset ominaisuudet tunnetaan hyvin.

Kuumasljylla on
runsaasti kéyttokohteita

Tyypillisié kuumadljyn kéyttdkohteita ovat ilmakuivaaijat
esim. tekstiiliteollisuudessa ja painokoneissa. Myds pu-
ristinpinnat tai pydrivét telat ovat yleisesti kéiytéssa.
Suomessa vanhimmat kuumasljyjérjestelmét on otettu
kaytdsn 1950-luvulla. Lukumé@drdisesti jarjestelméat
yleistyivét 1960- ja 1970-luvulla kattaen léhes kaiken
teollisen kéytén, jossa tarvittiin korkeita ldmpétiloja ja
suurta sa&tstarkkuutta.

Kattilakoot vaihtelevat yleensd 5...5000 kW vilillé. Suu-
rin yksittéinen kattila Suomessa on teholtaan 12000 kW.
Hyvin tyypillisté on, etté laitoksessa on monta kattilaa ja
ne ovat teholtaan erikokoisia. Limmédnléhteeksi kayvét
kaikki tyypilliset kattiloiden energialdhteet kuten vety,
nestekaasut, maakaasu, polttoéliyt, erilaiset palavat tis-
leet, kuori, sahanpuru, hake ja séhké. Laitoksia on ra-
kennettu keskitetysti, jolloin kattilat ovat yleensé yhdes-
s& huoneessa, tai hajautettuna tehtaalle pieniksi, usein
kone- tai tuotantolinjakohtaisiksi yksik&iksi.

Kuumaéljyjérjestelmiin on oleellisena liittynyt koko histo-
rian ajan lémmitys ja jaéhdytys. Jaéhdytys on yleensé
toteutettu lammdnvaihtimella, jossa toisena véliaineena
on vesi tai muu pumpattava neste. Nykyisin erilaisia
kuumasljyjé kaytetéaén melko yleisesti myds lammén
talteenottojérjestelmissé ja jopa jGdhdytysjérjestelmien
véliaineena.

Kuumasljydkadn ei
harrastelijoiden késiin

Kuumasljylaitosta ei voida suunnitella eiké toteuttaa ku-
ten vesikeskuslémmityst& esim. nesteen suuren lampéti-
lan (lampéliikkeet ja -j@nnitykset), viskositeetin tai nes-
teen pilaantumisherkkyyden takia. Oljy saadaan pilalle,
kattilat puhki ja jérjestelm&dn vuotoja, jos ei tunneta
j@rijestelmén asettamia reunaehtoja.
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