Elintarviketehtaassa 10ytyy

karikkokohtia vaistettavaksi

Pirkko Pihlajamaa

Hygienisyys ja mahdollisimman pieni
energiahukka ovat elintarviketeollisuu-
dessa tavoiteltavia asioita. Oheiseen
tekstiin on keratty kokemuksesta saatuja
vinkkeja huomioon otettavaksi.

Hallittu ja harkittu iimatasapaino hygienia-
tilassa tulee olla itsestadnselvyys. Epapuh-
tauksien kulkusuunnan hallintaa ei kanna-
ta vdheksya layoutia ja ilmastointia suun-
niteltaessa.

Jadhdytettyjen tilojen korvausiiman ilman-
ottopaikan huolellinen harkinta sddstaa
energiaa ja turvaa osin jo tuloilman laa-
dun. Harkitsemattomasti mustan katto-
pinnan ldheisyydestd ulkoilman imu kesal-
ld voi merkitd Suomessakin yli 50-astei-
sen ilman jadhdytystarvettal Likaisten koh-
depoistojen ulospuhallusaukkojen ldhei-
syydestd ilman otto saattaa aikaansaada
paremminkin tehtaan sisdilman kierratta-
mistd kuin tilan raikastamista. Ulospu-
hallusaukkojen sijainti kannattaa miettia
tarkkaan.

Suodattimen kastuminen ja kondenssive-
den poiston hallitsemattomuus saattavat
olla syyna ei-halutulle mikrobikasvustolle,
joka levitetdan tehokkaasti tuloilman mu-

kana tehtaalle. Jadhdytettyjen hygieniatilo-
jen homeladhteeksi voi osoittautua myods
kosteana pysyvat tuloilman kangaskana-
vat. Kangaskanavat ovat hyvid vain kuival-
le iimalle.

Ylildmpo4, kosteutta ja kdryja hallitaan
harkiten tehdyilld kohdepoistoilla ja pu-
halluksilla. Ei pidd kuitenkaan unohtaa, et-
td jokainen turha puhallinwatti poistetaan
turhan isolla maaralld jadhdytyskonewat-
tejal Laiteosien optimaalinen mitoitus ei
ainoastaan sddstd energiaa vaan on myds
satsaus hygieniaan. Myds [immdntalteen-
otto-osien kohdalla kannattaa pohtia,
kayttdako niiden puhtaana pitoon suodat-
timia vai automaattipesua.

Tilat pestddn ja kuivataan. Salmonellan
kasvualustaksi saattaa osoittautua huokoi-
nen kuminen pesuletku. Sopimattomat
lattiakaadot ja puhdistuskelvottomat nurk-
kaukset eivat turvaa hygieniaa. Pesun jdl-
keinen kuivausvaihe kuluttaa energiaa
enemman tai vdhemman teki sen milld
tavalla tahansa: tehostettu iiman puhallus-
nopeus, kondensointikuivaus, sorptio- tai
suolaliuoskuivaus. Investointi-, hygienia- ja
kayttokustannusten arvottaminen vaatii
aina ndkemysta ja kokemusta.
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